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① 蝙魃疱毯に

'光
呟漑◎

塩ビの特長である粘着性強度を有し、

折れたり欠落したりしまも生。また急激な

衝撃を与えても破損しません。

③鶉鯰性鑢⑮赳Ⅲ壕饉
鐘魃ねて鋏覗袋
曲 t八 絞りの成型が自由

自在に可能で現

任意の寸法ヘリ断加工

が日I能で魂

自己消火性のため、難燃性に優れ、

火災時には安全です。

①
「

RP船艤用警種構造悠材として

船殻のサンドイッチ構造芯材

隔壁・甲板のサンドイッチ構造芯材

機関室操舵室のサンドイッチ構造芯材

油タンク・ハッチのサンドイッチ構造芯材

保温・保冷槽のサンドイッチ構造芯材

②麓叢鷹断熱構造材として
低温用、超低温用断熱材として

③軽量イなパネル芯材とはで
各種サンドイッチバネル

④各種浮揚材として
浮力体芯材として

⑤耐衝撃燿志材として
耐衝撃、耐振動用芯材として

⑥
『

IP成型各種構造芯材として

漑・I鰤骰鼈特長

狡菫免鯰蝙
_́「致①l⑬sed Cell)滲蜃亀

完全独立気泡体のため

非吸水性で浮揚性が

多 よ 貧鰍′為淵
が優れていま魂

④ 鶉鶉薇鍾魃繹Ы腋餃 袋 ⑤ 鑽は、N薬品ll■に
黎ほ しヽ裁魂

⑥攘麓性鰹燒にしは鋭
「

RP成型時、ポリエスカレ樹脂組成中

のステレンモノマーによる一時的膨潤

現象 (ステレンモノマーの侵透 )力 ちポ

リエステル樹 ]旨の接着効果が大きく、

裁lTI時 および衝撃、振動時の景1離 は

ありませんc
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予夕摯‐規格 .:‐物 r/■値

■規格

●規格品

名  称 品   番 平均カサ比重 サイズ % 厚  サ  m/m

ビニフ ォーム H100 O09 910× 1820 10, 15,20,25,30,35,40,45,50

●特殊品

用途によって、密度・強度・圧縮度など性能・性質・仕様の相違するものについてもご相談下さい。(但し受註生産品 )

■物性値

項 目 単 位 特 性 値 H-100 測 定 方 法 測 定 温 度

か   さ   上し   重 9/Cm` 009

FRP船特殊基準
(船査第280号 )

20℃

曲
`ず

;主 さ k9/Cm2 13 0 20℃

圧  縮  強  さ k9/Cm2 8 0 20℃

張 3菫 さ k9/Cm' 15 0 20℃

断 ;主 さ k9/Cm2 10 0 20℃

吸 水 率 9/1 00Cm, 2 3 23℃

熱 伝 導 率 kca/mh℃ 0 03 」ISA-1413 O℃

線  膨  脹  係  数 50× 10~6 ASTM― D696

耐 熱 1生 ℃ 80

耐 薬 品 性

優 (浸漬に使用のできるもの)冒′

''ナ

フサ,ガソリン,ジブチルフタレイン,ヘキサン,四塩化炭素,キシレン,イソプロ
アルコール,イソプチルアルコール,フレオン12,燐酸,塩酸10%

良
(写 宮:を8程

度なら使用
)ェ

チルアルコール,氷酢酸,ア ンモニア水

可(r裂兄秀言ま3雰
間位で

)ベ
ンゼン,トルエン

寄 (使用できないもの)   メチルアルコール,ト リクレン,濃硫酸,濃硝酸,アセトン,メチルエチルケトン

鱚轟謬麟雪%局

ビニフォームFK― S(カツトフオーム) FRP用 サンドイッチ構造材(FRP船体の芯材 )と してビニフォームに片面

スリット加工を施し、強度を向上させる目的と、曲面加工をしやすくした

ボードで魂

(例 )FRP船設メス型単板構造に適合、加工化した芯材、変形異形

の成型体に自在に曲げ成型が可能です。

規  格

カットフォーム 10,15,2025

■参考資料

各種パネルの物性値

物 性 ビ ニ フ ォ ー ム 板
測定法・条件

項   目 単  位 FRP… lP FRP-2P FRP… 3P FRP… lP FRP-3P

上し 重 9/Cm' 030 036 055 070 085
圧縮強さ(平面 )

k9/Cm' 80 80 83 90以上 902人 L ASTM D1621 ・20℃

圧縮強さ(側面 )
k9/Cm' 816 1134 201 9 ASTM D1621・ 20℃

由 げ 強 さ k9/Cm2 1959 2103 2479 4400 4700 」IS 1408・ 20℃

※上記数値は測定値の一例であり保証値ではありません。



㊧ブ訓［肺葉株酷社
http：／／WWW。fujikasei”kk。coml

本社工場：〒689－4121鳥取県西伯郡伯奮町大殿1241－1
TELO859－68－2721FAXO859－68T2723

E－maii rCb＠fujikasei－kk，COm

米子工場：〒683－0102　鳥取県米子市和田町2112

TELO859ゼ8－715l FAXO859T28－7153

E－mail recycle＠fujikasei－kk．com

東京営業所：〒10十0031東京都千代田区東神田2丁目6番2号タカラビル7F

TELO3－386十9676　FAXO3－3862－8387

E－maiI sales＠fujikasei－kk．com

（代理店


